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BAÛNG TOÙM TAÉT CAÙC THOÂNG SOÁ CAØI ÑAËT 
(BIEÁN TAÀN HOÏ L) 

 
Nhoùm 0 : Nhoùm caùc thoâng soá ngöôøi söû duïng 

Thoâng 
soá 

Moâ taû Caøi ñaët 
Giaù trò 

maëc ñònh 
0-00 Maõ ñeå nhaän dieän bieán taàn 

(Chæ ñoïc) 
1: 40W                 2: 100W                 3: 200W  
4: 400W               5: 750W                 6: 1.5kW 

 

0-01 Hieån thò doøng ñònh möùc (Chæ ñoïc) 10W: 0.4A         100W: 0.8A        200W: 1.6A  
400W: 2.5A       750W: 4.2A        1.5KW: 7.0A 

 

0-02 Reset thoâng soá   10: Reset taát caû caùc thoâng soá veà maëc ñònh 0 
0-03 Löïa choïn kieåu hieån thò  

khi khôûi ñoäng   
0: F (Taàn soá caøi ñaët)                                     
1: H (Taàn soá ngoõ ra)                                          
2: U (Ñöôïc xaùc ñònh bôûi ngöôøi söû duïng)             
3: A (Doøng ñaàu ra) 

0 

0-04 Kieåu hieån thò ñöôïc xaùc ñònh bôûi 
ngöôøi söû duïng (NSD)  

0: Kieåu hieån thò cuûa ngöôøi söû duïng  (u) 
1: Kieåu hieån thò giaù trò boä ñeám ( C )  
2: Kieåu hieån thò quaù trình vaän haønh (1=tt)   
3: Kieåu hieån thò ñieän aùp DC-BUS (U)   
4: Kieåu hieån thò ñieän aùp ñaàu ra (E)           

0 

0-05 Heä soá K ñöôïc xaùc ñònh bôûi NSD  0.1 ñeán 160 1.0 

0-06 Phieân baûn phaàn meàm Chæ ñoïc #.# 

0-07 Nhaäp Password 0 ñeán 999 0 

0-08 Giaûi maõ Password 0 ñeán 1000 0 
 

Nhoùm 1: Nhoùm caùc thoâng soá cô baûn 
Thoâng 

soá Moâ taû Caøi ñaët 
Giaù trò 

maëc ñònh 

1-00 Taàn soá hoaït ñoäng cöïc ñaïi (max) 50.0 ñeán 400 Hz 60.0 

1-01 Taàn soá caøi ñaët cöïc ñaïi (max) 10.0 ñeán 400 Hz 60.0 

1-02 Ñieän aùp ñaàu ra cöïc ñaïi (max) 2.0V ñeán 255V* 230* 

1-03 Taàn soá ñieåm giöõa 1.0 ñeán 400 Hz 1.0 

1-04 Ñieän aùp ñieåm giöõa 2.0V ñeán 255V* 12* 

1-05 Taàn soá ñaàu ra cöïc tieåu (min) 1.0 ñeán 60.0 Hz 1.0 

1-06 Ñieän aùp ñaàu ra cöïc tieåu (min) 2.0V ñeán 255V* 12* 

1-07 Giôùi haïn treân taàn soá  1 ñeán 110% 100 

1-08 Giôùi haïn döôùi taàn soá  0 ñeán 100% 0 

1-09 Thôøi gian taêng toác laàn 1(Tacc1)   0.1 ñeán 600 Sec 10 

1-10 Thôøi gian giaûm toác laàn 1 (Tdec1)  0.1 ñeán 600 Sec 10 

1-11 Thôøi gian taêng toác laàn 2 (Tacc 2)    0.1 ñeán 600 Sec 10 

1-12 Thôøi gian giaûm toác laàn 2 (Tdec2)    0.1 ñeán 600 Sec 10 

1-13 Thôøi gian taêng JOG  0.1 ñeán 600 Sec 10 

1-14 Thôøi gian giaûm JOG  0.0 ñeán 600 Sec 10.0 

1-15 Taàn soá JOG   1.0 ñeán 400 Hz 6.0 
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Thoâng 
soá Moâ taû Caøi ñaët 

Giaù trò 
maëc ñònh 

1-16 Cheá ñoä Taêng/Giaûm toác töï ñoäng 0: Taêng/Giaûm tuyeán tính  
1: Taêng töï ñoäng, Giaûm tuyeán tính             
2: Taêng tuyeán tính, Giaûm töï ñoäng       
3: Taêng/Giaûm töï ñoäng 
4: Taêng tuyeán tính; Giaûm töï ñoäng, 
    Baûo veä quaù doøng khi Giaûm 
5: Giaûm toác töï ñoäng; Taêng toác töï ñoäng, 
    Baûo veä quaù doøng trong thôøi gian giaûm toác 

0 

1-17  Taêng toác theo ñöôøng cong S 0 ñeán 7 0 
1-18 Giaûm toác theo ñöôøng cong S 0 ñeán 7 0 

 
Nhoùm 2: Nhoùm caùc thoâng soá vaän haønh 

Thoâng 
soá Moâ taû Caøi ñaët 

Giaù trò 
maëc ñònh 

2-00 Taàn soá nguoàn chính 0: Thao taùc baèng baøn phím.  
1: 0-10V (Ñaàu ra AVI).  
2: 4-20mA (Ñaàu ra AVI).  
3: Ñieàu khieån bôûi bieán trôû VR treân bieán taàn 
4: Giao dieän truyeàn thoâng noái tieáp RS-485  

0 

2-01 Leänh vaän haønh  0: Baèng baøn phím 
1: Baèng caàu ñaáu ngoaïi vi, baèng phím STOP 
treân baøn phím  
2: Baèng caàu ñaáu ngoaïi vi, khoâng söû duïng phím 
STOP treân baøn phím  
3: Baèng giao dieän truyeàn thoâng RS-485, baèng 
phím STOP treân baøn phím. 
4: Baèng giao dieän truyeàn thoâng RS-485, khoâng 
söû duïng phím STOP treân baøn phím. 

0 

2-02 Caùch thöùc döøng  0: Haõm tröôùc khi cho döøng haún  
1: Thaû doác töï do tröôùc khi cho döøng 

0 

2-03 Taàn soá soùng mang PWM 3~10kHz 10 
2-04 Thao taùc chaïy luøi 0: Cho pheùp REV  

1: Khoâng ñöôïc pheùp REV 
2: Khoâng ñöôïc pheùp FWD 

0 

2-05 Maát tín hieäu ACI (4~20mA) 0: Giaûm veà 0Hz 
1: Döøng khaån caáp, hieån thò EF 
2:  Chaïy vôùi taàn soá sau cuøng 

0 

2-06 Line Start lockout 0: Cho pheùp 
1: Khoâng cho pheùp 

0 

bientandelta@yahoo.comthpautomation.com - 0909 770 259



Trang 3/6 

 
Nhoùm 3: Thoâng soá chöùc naêng ñaàu ra 

Thoâng 
soá Moâ taû Caøi ñaët 

Giaù trò 
maëc ñònh 

3-00 Ñaït tôùi taàn soá mong muoán 1.0 ñeán 400 Hz 1.0 

3-01 Giaù trò ñeám sau cuøng  0 ñeán 999 0 

3-02 Giaù trò ñeám ban ñaàu 0 ñeán 999 0 
3-03 

 
Ñaàu ra ña chöùc naêng  
(Rôle Output) 
Ñaàu ra ña chöùc naêng 2 (Relay 
Output) 

0: Khoâng söû duïng  
1: Bieán taàn ñang hoaït ñoäng  
2: Taàn soá ñaàu ra lôùn nhaát  
3: Toác ñoä Zero  
4: Quaù momen  
5: Base Block (B.B.)  
6: Phaùt hieän thaáp aùp  
7: Cheá ñoä hoaït ñoäng cuûa bieán taàn  
8: Hieån thò loãi 
9: Ñaït tôùi taàn soá mong muoán  
10: Chöông trình PLC ñang chaïy  
11: Hoaøn thaønh töøng böôùc chöông trình PLC  
12: Hoaøn thaønh chöông trình PLC  
13: Taïm döøng chöông trình PLC  
14: Giaù trò boä ñeám ñaït ñöôïc  
15: Giaù trò boä ñeám ban ñaàu  
16: Hieån thò traïng thaùi saün saøng  

8 

 

Nhoùm 4: Nhoùm caùc thoâng soá chöùc naêng ñaàu vaøo 
Thoâng 

soá 
Moâ taû Caøi ñaët 

 Giaù trò 
maëc ñònh 

4-00 Taàn soá Potentiometer Bias   0.0 ñeán 350Hz 0.0 

4-01 Phaân cöïc Potentiometer Bias  0: Cöïc döông 
1: Cöïc aâm 

0 

4-02 Ñoä lôïi taàn soá  1 ñeán 200% 100 
4-03 Söû duïng nuùm vaën ñieàu chænh cheá ñoä 

motor chaïy luøi 
0: Khoâng  cho pheùp 
1: Cho pheùp chaïy luøi (baét buoäc phaân cöïc aâm). 
2: Chæ cho pheùp chaïy tôùi  

0 

4-04 Ñaàu vaøo ña naêng 1 (M1) (d0~d20) 1 
4-05 Ñaàu vaøo ña naêng 2 (M2) 

0: Khoâng söû duïng 
1: M0: FWD/STOP, M1: REV/STOP 6 
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4-06 Ñaàu vaøo ña naêng 3 (M3) (d0~d20) 2: M0: RUN/STOP, M1: FWD/REV 
3: M0, M1, M2: Cheá ñoä ñieàu khieån 3 daây 
4: Ñaàu vaøo loãi ngoaïi vi E.F. (N.O.) 
5: Ñaàu vaøo loãi ngoaïi vi E.F. (N.C.) 
6: RESET 
7: Leänh 1 toác ñoä hoaït ñoäng nhieàu böôùc  
8: Leänh 2 toác ñoä hoaït ñoäng nhieàu böôùc  
9: Hoaït ñoäng jog 
10: Ngaên chaën toác ñoä Taêng/Giaûm 
11: Choïn Taêng/Giaûm laàn nhaát hoaëc laàn hai. 
12: Base Block (B.B.) (N.O.) 
13: Base Block (B.B.) (N.C.)  
14: Taêng taàn soá chính 
15: Giaûm taàn soá chính 
16: Chaïy chöông trình PLC 
17: Döøng PLC 
18: Tín hieäu kích hoaït boä ñeám 
19: Reset boä ñeám 
20: Choïn ACI/ Loaïi boû vieäc choïn AVI 

7 
 
 

 
Nhoùm 5: Thoâng soá PLC vaø Toác ñoä ña böôùc 

Thoâng 
soá Moâ taû Caøi ñaët 

Giaù trò 
maëc ñònh 

5- 00 Taàn soá toác ñoä böôùc 1 0.0 ñeán 400 Hz 0.0 

5- 01 Taàn soá toác ñoä böôùc 2 0.0 ñeán 400 Hz 0.0 

5- 02 Taàn soá toác ñoä böôùc 3 0.0 ñeán 400 Hz 0.0 

5- 03 Cheá ñoä vaän haønh PLC 0: Khoâng cho pheùp vaän haønh PLC 
1: Thöïc hieän 1 chu kì laäp trình 
2: Thöïc hieän lieân tuïc caùc chu kì laäp trình 
3: Thöïc hieän 1chu kyø laäp trình töøng böôùc (döøng 
chöông trình baèng phím STOP) 
4: Thöïc hieän lieân tuïc moät chu kyø laäp trình töøng 
böôùc (döøng chöông trình baèng phím STOP) 

0 

5- 04 Chuyeån höôùng PLC thuaän/nghòch 0 ñeán 15 (0: FWD 1: REV) 0 

5- 05 Khoaûng thôøi gian böôùc 0 0 ñeán 65500 sec 0 

5- 06 Khoaûng thôøi gian böôùc 1 0 ñeán 65500 sec 0 

5- 07 Khoaûng thôøi gian böôùc 2 0 ñeán 65500 sec 0 

5- 08 Khoaûng thôøi gian böôùc 3 0 ñeán 65500 sec 0 

 
Nhoùm 6: Thoâng soá Baûo veä 

Thoâng 
soá Moâ taû Caøi ñaët 

Giaù trò 
maëc ñònh 

6- 00 Möùc baûo veä quaù aùp 0: Khoâng cho pheùp 350~410V 390 
6- 01 Möùc baûo veä quaù doøng  0: Khoâng cho pheùp 20 ñeán 200% 170 

bientandelta@yahoo.comthpautomation.com - 0909 770 259



Trang 5/6 

6- 02 Cheá ñoä phaùt hieän quaù momen 0: Khoâng cho pheùp  
1: Cho pheùp söû duïng trong suoát thôøi gian hoaït 
ñoäng toác ñoä haèng vaø tieáp tuïc chaïy ñeán khi ñaït tôùi 
giôùi haïn  
2:  Cho pheùp söû duïng trong suoát thôøi gian hoaït 
ñoäng toác ñoä haèng vaø ñöôïc taïm nghæ sau khi phaùt 
hieän 
3:  Cho pheùp söû duïng trong suoát thôøi gian taêng 
toác vaø tieáp tuïc cho ñeán khi ñaït tôùi giôùi haïn thôøi 
gian ngoõ ra  
4: Cho pheùp söû duïng  trong suoát thôøi gian hoaït 
ñoäng vaø ngöøng sau khi phaùt hieän thaáy quaù 
moâmen 

0 

6- 03 Möùc phaùt hieän quaù momen 30 ñeán 200% 150 
6- 04 Thôøi gian phaùt hieän quaù momen 0.1 ñeán 10.0 sec 0.1 
6- 05 Choïn rôle quaù taûi nhieät ñieän töû 0: Khoâng söû duïng  

1: Act vôùi ñoäng cô chuaån 
2: Act vôùi ñoäng cô ñaëc bieät  

0 

6- 06 Ñaëc tính nhieät ñieän  30 ñeán 600 sec 60 

6- 07 Ghi nhaän loãi hieän taïi 

6- 08 Ghi nhaän loãi thöù hai gaàn nhaát  

6- 09 Ghi nhaän loãi thöù ba gaàn nhaát  

0: Khoâng xuaát hieän loãi 
1: oc (Quaù doøng) 
2: ov (Quaù aùp) 
3: oH (Quaù nhieät) 
4: oL (Quaù taûi) 
5: oL1 (Nhieät ñieän töû) 

0 

6-10 Ghi nhaän loãi thöù tö gaàn nhaát  

6-11 Ghi nhaän loãi thöù naêm gaàn nhaát  

6-12 Ghi nhaän loãi thöù saùu gaàn nhaát  

6: EF (Loãi ngoaïi vi) 
7: Döï phoøng 
8: Döï phoøng 
9: ocA (Quaù doøng khi taêng toác) 
10: ocd (Quaù doøng khi giaûm toác) 
11: ocn (Quaù doøng ôû traïng thaùi oån ñònh) 

 

 

Nhoùm 7: Nhoùm thoâng soá ñoäng cô (motor) 
Thoâng 

soá Moâ taû Caøi ñaët 
Giaù trò 

maëc ñònh 

7-00 Doøng ñònh möùc cuûa motor    30 ñeán 120% 85 

7-01 Doøng khoâng taûi cuûa motor     0 ñeán 90% 50 
7-02 Buø momen   0 ñeán 10% 1 
7-03 Buø tröôït   0.0 ñeán 10.0 0.0 

 

Nhoùm 8: Nhoùm thoâng soá ñaëc bieät 
Thoâng 

soá Moâ taû Caøi ñaët 
Giaù trò 

maëc ñònh 

8-00 Ngöôõng ñieän aùp haõm DC 00 ñeán 30% 0 

8-01 Thôøi gian haõm DC trong quaù trình 
khôûi ñoäng 

0.0 ñeán 60.0 Sec 0 

8-02 
Thôøi gian haõm DC trong quaù trình 
döøng 0.0 ñeán 60.0 Sec 0.0 

8-03 Ñieåm baét ñaàu quaù trình haõm DC 0.0 ñeán 400.0 Hz 0.0 
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8-04 Choïn löïa hoaït ñoäng khi maát 
nguoàn töùc thôøi 

0: Ngöøng hoaït ñoäng sau khi maát nguoàn 
1: Tieáp tuïc hoaït ñoäng sau khi maát nguoàn ñoät 
ngoät, doø tìm toác ñoä khôûi ñoäng vôùi taàn soá chính 
(Master Frequency) 
2: Tieáp tuïc hoaït ñoäng sau khi maát nguoàn, doø toác 
ñoä khôûi ñoäng baèng taàn soá ra cöïc tieåu 

0 

8-05 Thôøi gian maát nguoàn cho pheùp ôû 
möùc cöïc ñaïi 

0.3 ñeán 5.0 Sec 2.0 

8-06 Thôøi gian Base Block ñeå doø toác 
ñoä  

0.3 ñeán 5.0 Sec 0.5 

8-07 Möùc doøng doø toác ñoä cöïc ñaïi 30 ñeán 200% 150 
8-08 Taàn soá tröôït böôùc 1 caän treân  0.0 ñeán 400 Hz 0.0 
8-09 Taàn soá tröôït böôùc 1 caän döôùi  0.0 ñeán 400 Hz 0.0 
8-10 Taàn soá tröôït böôùc 2 caän treân  0.0 ñeán 400 Hz 0.0 
8-11 Taàn soá tröôït böôùc 2 caän döôùi 0.0 ñeán 400 Hz 0.0 
8-12 Taàn soá tröôït böôùc 3 caän treân 0.0 ñeán 400 Hz 0.0 
8-13 Taàn soá tröôït böôùc 3 caän döôùi  0.0 ñeán 400 Hz 0.0 
8-14 Töï ñoäng Restart khi phaùt hieän loãi 0 ñeán 10 0 
8-15 Chöùc naêng AVR 0: Cho pheùp chöùc naêng AVR 

1: Khoâng cho pheùp chöùc naêng AVR 
2: Khoâng cho pheùp chöùc naêng AVR khi giaûm toác 

2 

8-16 Ñieän aùp haõm ñoäng 350 ñeán 450V 380 
8-17 Giôùi haïn caän döôùi haõm DC 0.0 ñeán 400 Hz 0.0 

 

Nhoùm 9: Nhoùm caùc thoâng soá truyeàn thoâng 
Thoâng 
soá Moâ taû Caøi ñaët 

Giaù trò 
maëc ñònh 

9-00 Ñòa chæ truyeàn thoâng  1 ñeán 274 1 
9-01 Toác ñoä truyeàn thoâng   0: 4800 bps 

1: 9600 bps 
2: 19200 bps 

1 

9-02 Xöû lyù loãi truyeàn thoâng   0: Caûnh baùo vaø duy trì hoaït ñoäng 
1: Caûnh baùo vaø haõm daàn ñeå döøng 
2: Caûnh baùo vaø tröôït doác roài döøng  
3: Khoâng caûnh baùo vaø duy trì hoaït ñoäng  

0 

9-03 Söû duïng Timer ñeå theo doõi  truyeàn 
Modbus      

0: khoâng ñöôïc söû duïng 
1~20: 1 ñeán 20 sec 

0 

Cheá ñoä 
ASCII 

0: 7, N, 2  
1: 7, E, 1  
2: 7, O, 1  
3: 8, N, 2 
4: 8, E, 1 
5: 8, O, 1 

9-04 Giao thöùc truyeàn thoântg     

Cheá ñoä 
RTU 

6: 8, N, 2 
7: 8, E, 1 
8: 8, O, 1 

0 
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